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(54) Title: IMPROVED GAMBLING CHIP 

(54)Titrc: JETON DE JEU PERFECnONNE 

(57) Abstract 

A gambling or casino chip (10) compris- 
ing a thick flat plastic body (12) with a circu- 
lar through-hole (14) containing an electronic 
identification device (15) in a housing (16) en- 
closed between two protective plates (18, 20). 
The housing (16) is pennanently incorporated 
into die body (12) by attaching a plastic cover- 
ing sheet (22, 24) to each side (19, 21) of iht 
body (12), e.g. by laminaticm, to provide, after 
dieimoforming, a single rigid assembly fcnning a shell for the electronic identification device (15). Said electronic identification device 
(15) comprises a memory with an identification code and an inductively coupled transceiver provided with an antenna. 

(57) Abr^^ 

Le jetcm ou plaque (10) de jeu ou de casino comporte un corps plat epais (12) en matiftie plastique pouivu d'un trou cirtulaire traversant 

(14) dans lequel est dispos6 un dispositif d 'identification 61ectroQique (15) dont le bottier (16) est emprisonn6 entrc deux plaquettes de 
protection (18 et 20). L*intdgrati<H) k demeuie du bOttier (16) au corps (12) est compldttfe par fixation, par exemple par laminage. sur 
chaque face (19 et 21) du corps (12) d*une feuille de revfttement (22 et 24) en matiftre plastique pour obtenir aprfes tiiermoformage un 
ensemble rigide monobloc formant une coque pour le dispositif d'identification 61ectronique (15). Le dispositif d'identificaticm 61ectiXHilque 

(15) comporte une m^moire p(»tant un code d'identification et un dmetteur*r6cepteur k couplage inductif 6quip6 d'une antenne. 
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JETON DE JEU PERFECTIONNE 

La presente invention concerne des jetons de jeu 
egalement appel§s jetons de casino. Par jeton de jeu, on 
5 entend tout Element utilisable en salle de jeux et 
repr^sentant une valeur nominale, pr6d6termin§e ou non, 
que ce soit un jeton proprement dit en forme de disque 
ou une plaque de jeu en g§n6ral representative d'un 
en jeu ^leve. Ces jetons sont class§s en deux families 
10 selon le type de jeux pour lesquels ils sont utilises, 
jetons "francjais ou europ^ens" avec valeur predeterminee 
et jetons "am^ricains" avec ou sans valeur 
predeterminee . 

15 D'une fa<?on gSnerale, les jetons sont fabric[u6s en 
matiere plastique rigide et resistante aux rayures. Les 
jetons presentent des motifs varies en dessin et en 
couleurs pour reduire les risques de falsification et/ou 
de reproductions f rauduleuses . 

20 

Avec 1 * amelioration des techniques de reproduction et 
1 'augmentation reguliere des en jeux associ^s aux jetons, 
la seule complexity du dessin et des couleurs s'avere 
insuffisante aujourd'hui pour combattre efficacement les 

25 reproductions f rauduleuses . Par ailleurs, outre la lutte 
centre la fraude et le vol, les exploitants de casino 
recherchent a amSliorer et k faciliter la gestion de 
leurs tables de jeu, en particulier pour rfialiser un 
inventaire en continu de la valeur en jeu sur une table 

30 et/ou pour suivre la valeur I'apport brut sur une table 
et/ou suivre la trace de jetons particulierement 
iraportants. En particulier il a d§ja 6t§ propose un 
jeton de jeu dans lequel un dispositif d* identification 
eiectronique est dispose dans le corps du jeton. 

35 

L* invention a pour objet de proposer un jeton de jeu Sl 
dispositif d' identification electronique (egalement 
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appel6 identifiant) bien adapts aux contraintes 
rigoureuses resultant de la nature meme d'un jeton de 
jeu . 

5 En effet certains jetons de jeu 6tant susceptibles 
d' avoir une valeur nominale elevee, il importe d' assurer 
la fixation permanente entre le jeton et son 
identifiant. En d'autres termes le jeton doit presenter 
une structure telle que I'acces a 1 ' identifiant ne 

10 puisse pas etre obtenu sans la destruction complete du 
corps du jeton interdisant ainsi toute falsification ou 
substitution de 1 ' identifiant . 

Par ailleurs les jetons de jeu ont une duree de vie 
15 assez longue (estimee aujourd'hui S cinq ans) au cours 
de laquelle ils sont soumis ^ des conditions 
d 'exploitation difficiles (manipulations permanentes, 
passage a la machine k laver, etc ) . II importe 
egalement que 1 ' identifiant soit bien protege tant 
20 pendant le stade de la fabrication du jeton que pendant 
la pgriode d' exploitation 

L' invention propose un jeton de jeu, ou dispositif 
analogue repr^sentatif d * une valeur nominale 

25 pr6d4termin4e ou non, comportant un corps plat et un 
dispositif d' identification filectronique dispose dans le 
corps du jeton, caract6ris6 en ce que le corps intSgre a 
demeure une coque rigide en matidre plastique 
emprisonnant le dispositif d' identification 

30 electronique . 

GrSce a 1' invention, chaque jeton ou plaque peut de 
facpon permanente etre identifi^ dSs sa fabrication, 
selon un code num€rique ou alphanum^rique donnS par le 
35 fabricant et pratiquement inf alsif iable , Le jeton ou 
plaque peut alors §tre facilement authentifie par les 
utilisateurs (op§rateurs des casinos) disposant d'un 
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poste de lecture du code. Cette identification 
permanent e du jeton ameliore la s§curit^ et entre 
§galement dans le cadre de la lutte centre le vol de 
jetons, Bien entendu sans sortir du cadre de 1 ' invention 
5 1 ' identification peut etre compl§tee par d'autres 
information concernant le jeton, par exemple la valeur 
nominale du jeton, le code du casino et/ou de la table 
de jeu, etc.- . Les exploitants de casino ont ainsi la 
possibility de suivre en instantan^ les valeurs en jeu 

10 table par table et meme les dSplacements des joueurs 
d'une table k une autre. Dans certains cas notamment 
pour les jetons de faible valeur, le code 
d' identification proprement dit, spScifique a un jeton 
donn4, n'est pas nScessaire, la valeur du jeton et/ou le 

15 code du casino constituent 1 ' information 

d' identification relative au jeton et conserv6e dans la 
m§moire du dispositif d' identification ^lectronique . 

II est a noter egalement cpie la coque rigide assure une 
20 double fonction de protection physique du dispositif 
d* identification Slectronique, y compris son 
invisibility dans la coque, et de garant de 
1 ' authenticity du jeton. 

25 Avantageusement, le dispositif d' identification 
yiectronique comporte un circuit yiectronique comportant 
une memoire portant des informations concernant le 
jeton, par exemple un code d' identification, et un 
ymetteur-recepteur i antenne p§riphyrique adapts pour 

30 gtre aliments par couplage inductif . 

On obtient ainsi sous un faible volume un circuit assez 
simple et d'un coflt relativement modeste. De plus la 
position pgriphyrique de 1* antenne permet d'augmenter 
35 1 ' ef f icacity de 1 ' identif iant en ymission-ryception 
compte tenu du faible volume disponible dans le jeton 
(environ 20 mm de diamStre) pour disposer 1 ' identif iant . 
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4 

Selon un premier mode de realisation preferentiel de 
1' invention, le corps du jeton est realise en feuilles 
de matiere plastique lamin§es ou soudees, le dispositif 
d' identification electronique etant dispose entre deux 
5 plaquettes de protection en matiere plastique dans une 
ouverture traversant le corps, le corps etant recouvert 
sur ses deux faces de feuilles de revetement egalement 
en matidre plastique solidaris§es audit corps par 
collage, soudage ou laminage pour obtenir un ensemble 
10 rigide monobloc formant ladite coque pour le dispositif 
d' identification Electronique. 

On obtient ainsi un corps rigide au centre duquel est 
noye 1 » identif iant , les plaquettes ayant pour fonction 
15 de proteger 1 ' identif iant pendant la phase finale de 
realisation du jeton (mise sous presse ou thermof ormage) 
et d* assurer une bonne cohesion avec le corps et les 
feuilles de revStement. 

Selon un autre mode de realisation de 1' invention, la 
coque est monobloc et obtenue par moulage par injection: 
-Dans une premiere variante la coque est obtenue par 
injection autour dudit dispositif d' identif ication 
Electronique de matidre plastique Event uellement 
chargEe . 

-Dans une autre variante, la coque est obtenue par 
injection de matiere plastique en surmoulage sur une 
demi-coque creuse en matiere plastique portant le 
dispositif d* identif ication Electronique. 
On peut remarquer que les deux variantes le moulage par 
injection assure une grande sEcuritE pour le jeton et 
une bonne protection pour le dispositif d' identif ication 
Electronique. 

Selon encore un autre mode de rEalisation de 1' invention 
la coque est obtenue par solidarisation d'un couvercle 
en matiEre plastique sur un disque creux Egalement en 

1/3/05, EAST Version: 2.0.1.4 



wo 96/03712 



PCT/FR95/00991 
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matiere plastique portant le dispositif d ' identification 
^lectronique . 

Selon la structure generale du jeton la coque constitue 
5 le corps du jeton ou constitue un disgue central autour 
duquel est surmoul^e une couronne annulaire en matidre 
plastique pour former le corps du jeton, 

Avantageusement , la matiere plastique utilis6e pour la 
10 coque est charg6e en poids par des particules de metaux 
non ferreux tels que le tungstene ou le bronze. On 
realise ainsi de facpon peu onSreuse le lest nScessaire 
au jeton, Tou jours avantageusement, la matiSre plastique 
utilisSe pour la coque est charg^e par des particules de 
15 ferrite pour amSliorer les performances de transmission 
dudit dispositif d' identification Slectronique . 

Pour lutter contre le vol des jetons, le jeton selon 
1 ' invention comporte de plus des moyens dfitectables par 
20 portique de detection, fixSs ou disposes dans le corps 
du jeton, du type k film orient^ ou filament en mati%re 
active ou en alliage sensible au rayonnement 
61ectromagn6tique . 

25 On peut noter que dans toutes les variantes presentees 
ci-dessus, 1 » integration ^ demeure de 1 • identif iant 
Slectronique au coeur du corps du jeton est telle qu'il 
est impossible de changer 1 ' identif iant boltier sans 
dStruire le jeton. Cette integration assure ggalement 

30 une bonne protection contre le risque de degradation de 
1 * identif iant lors des manipulations du jeton. 

L' invention conceme egalement les precedes de 
fabrication des jetons et plaques presentes ci-avant, 

35 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente 
invention apparaitront li la lecture de la description 
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qui va suivre de plusieurs modes de realisation de 
1' invention et de leurs variantes, donnas a titre 
d'exemples non limitatif s, en reference aux dessins ci- 
joints dans lesquels: 
5 -la figure 1 represente une vue en perspective d'une 
plaque de casino selon la pr§sente invention; 
-la figure 2 represente une vue en coupe longitudinale 
selon un plan perpendiculaire a la plaque et passant par 
la ligne A-A de la plaque illustr^e S la figure 1; 
10 -la figure 3 represente une vue de face d'un jeton de 
jeu moule par injection dit jeton "americain" selon la 
prSsente invention; et 

-la figure 4 represente une vue en coupe diametrale 
selon un plan perpendiculaire au jeton du jeton illustre 

15 a la figure 3. 

-les figures 5a (vue de dessus) et 5b k 5d (vues en 
coupe diametrale) illustrent schematiquement les 
di verses phases de fabrication d'un autre mode de 
realisation d'un jeton "americain" du type illustre a la 

20 figure 3; et 

-les figures 6a a 6b illustrent schematiquement la phase 
finale de fabrication d' encore un autre mode de 
realisation d'un jeton "amSricain". 

25 Si I'on considSre la figure 1, une plaque de casino 10 
sensiblement rectangulaire est representee en 
perspective. A titre purement indicatif, la plaque 
presente des dimensions de 8 x 12 cm et environ 6 mm 
d'epaisseur. Le corps 12 de la plaque est realise par 

30 laminage de feuilles de mati^re plastique, par exemple 
de feuilles d' acetate de cellulose d'epaisseurs choisies 
entre quelques 1/10 de mm et quelques millimetres. Les 
feuilles externes sont en general transparentes pour 
laisser apparaitre le decor de chaque face de la plaque. 

35 Aprds laminage des feuilles, la forme definitive de la 
plaque est obtenue par un thermof ormage qui permet 
egalement de donner un relief sur les faces de la 
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plaque, celle-ci se presentant alors sous la forme d'un 
ensemble rigide monobloc quasiment impossible Sl 
delaminer . 

5 Le corps epais 12 de la plaque comporte une ouverture 
traversante circulaire 14 dans laquelle est dispose un 
dispositif glectronique d* identification 15 comportant 
un circuit ^lectronique {non visible sur les figures) 
encapsul6 dans un boitier de protection 16 se presentant 

10 sous la forme d'un cylindre plat de 20 mm de diamdtre et 
d'epaisseur inf^rieure a 1 mm, Comme illustr^ sur la 
figure 2, le boltier 16 est dispose dans 1' ouverture 14 
entre deux plaquettes de protection 18 et 20 en matiSre 
plastique dont I'ipaisseur est choisie de fagon a 

15 affleurer sensiblement chaque face 19 et 21 du corps 12. 
Les plaquettes de protection ou pastilles sont de 
prSfSrence rSalisfies par laminage de feuilles d' acetate 
de cellulose suivi d'une d^coupe au poin^on. La 
solidarisation des inserts realises par le boitier 16 et 

20 ses plaquettes de protection 18 et 20 est obtenue par 
fixation, en 1 'occurrence par laminage, de deux feuilles 
de revetement 22 et 24 en acetate de cellulose sur les 
faces respectives 19 et 21 du corps 12 de la plaque, 
Aprds laminage des feuilles 22 et 24, la forme 

25 definitive de la plague 10 et sa cohesion finale est 
obtenue par un thermoformage, la plaque 10 integrant le 
corps 12 formant une coque rigide monobloc emprisonnant 
le dispositif d* identification eiectronique . 

30 II est a noter que la variante ici dScrite d'un mode de 
realisation de 1* invention concerne une plaque de 
casino. Sans sortir du cadre de 1' invention, cette 
variante couvre Sgalement les jetons de jeu de type 
jetons "fran<?ais" dont le corps est obtenu par laminage 

35 de feuilles en matiSre plastique, par exemple de 
feuilles d'acfitate de cellulose. Les dimensions donnees 
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i titre indicatif de ces jetons sont de I'ordre de 5 cm 
de diametre pour une ^paisseur de 3 mm. 

Dans la variante ici d6crite a titre non limitatif, le 
5 dispositif d' identification glectronique encapsule dans 
le boltier 16 comporte un circuit 61ectronique 
principalement const itue d'une m^moire de type PROM 
(memoire morte programmable) contenant un code fixe 
d' identification numSrique ou alphanum§rique de 64 bits 

10 et d*un ensemble 6metteur-r6cepteur et I'antenne de 
1 ' emetteur-r^cepteur, ce dernier etant susceptible 
d'echanger des donnees avec un poste de lecture fixe 
distant d' environ 15 cm, la frequence de travail se 
situant entre 10 kHz et 20 MHz. Le circuit ^lectronique 

15 est aliments par couplage induct if au niveau de 
I'antenne de 1 'emetteur-recepteur . Sans sortir du cadre 
de 1 ' invention le boitier peut Stre remplac§ pour gagner 
de la place en 6paisseur par une pastille d'fepoxy 
enrobant le circuit Slectronique et I'antenne associSe. 

20 

Bien entendu, 1' invention n'est pas limit§e au 
dispositif d' identification electronique de type 
"passif" ici dScrit mais couvre §galement tous les 
autres circuits Sleet roniques, passif s ou actifs, 
permettant une identification dans le sens le plus large 
§voque ci-avant, et en particulier les circuits i code 
evolutif, c*est-a-dire des circuits qui en plus de la 
lecture permettent I'Scriture. Cette demiSre fonction 
est tres intSressante pour la sScuritS et pour le suivi 
(dans I'espace et/ou dans le temps) de la plaque ou du 
jeton. De meme, 1 'utilisation de circuits Slectroniques 
i hyper frequences permet d'augmenter la distance de 
lecture (ce qui confere a ces circuits une fonction de 
detection intSressante du point de vue de la lutte 
centre le vol) et les vitesses de lecture/Scriture. Ces 
remarques sont applicables aux circuits electroniques 
utilisables dans les autres modes de realisation de 
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1' invention decrits ci-apres en reference aux figures 3, 

4, 5a a 5d et 6a-6b. 

L' invention concerne §galement le proc6d4 de fabrication 
5 du jeton ou de la plaque d^crit ci-avant, proc^de 
comportant les operations suivantes: 

1. Fabrication, du corps de plaque par laminage de 
feuilles en matidre plastique, en particulier en 
acetate de cellulose. 
10 2. Per^age au travers du corps d'un trou au diamdtre du 
boitier du dispositif d' identification electronique. 

3. Fabrication des plaquettes ou pastilles de protection 
par laminage de feuilles en matiSre plastique, en 
particulier en acetate de cellulose et d^poupe au 
15 poin^on au diametre du trou; l'6paisseur des 

plaquettes §tant choisie par rapport ^ celle du 
boitier pour remplir exactement le trou du corps avec 
1' ensemble plaquette/boitier/plaquette (avec mise k 
m§me niveau des surfaces en contact avec les feuilles 
20 22 et 24 comrae illustrS sur la figure 2) . 

4 • Mise en place dans le trou du corps du boitier 
enserr# de ses deux plaquettes de protection. 

5, Laminage sur les deux faces du corps d'une ou 
plusieurs feuilles de matidre plastique, en 

25 particulier d' acetate de cellulose. 

6 , DStourage de la plaque , 

7, Mise k la forine definitive du corps de la plaque par 
thermof ormage . 

30 Le corps de la plaque peut €tre realise a partir de 
feuilles predimensionnSes . Toutefois, pour des piSces de 
dimension r^duite, par exemple les jetons "fran^ais", on 
realise d'abord une plaque -ebauche ^ I'ipaisseur d6sir6e 
mais dont les autres dimensions peuvent atteindre le 

35 mStre. La plaque-6bauche est ensuite percSe d'un nombre 
de trous correspondant au nombre de jetons ou plaques i 
r^aliser, la dScoupe (au poin<?on ou k la fraise) du 
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jeton ou de la plaque muni de son dispositif 
d' identification ilectronique intervenant apres 
1* operation de laminage des feuilles de revetement une 
fois les dispositif s d ' identification €lectronic[ue mis 
5 en place. 

Bien entendu, 1' invention n'est pas limit^e a la 
realisation d'un corps en feuilles d' acetate de 
cellulose lamin^es (ou soud6es) mais couvre 6galement 

10 d'autres variantes utilisant pour la realisation du 
corps du jeton des feuilles et/ou plaques en matieres 
plastiques susceptibles d*etre collees, soud^es ou 
larain^es les unes aux autres. Dans encore d'autres 
variantes de 1' invention le corps du jeton ou de la 

15 plaque en matiere plastique est obtenu par injection. 

II est a noter que 1 'utilisation de feuilles de 
plastique du m§me mat^riau pour le corps, les pastilles 
de protection et les feuilles de rev§tement favorise la 
20 cohesion de 1' ensemble et assure une integration 
parfaite du dispositif d' identification 61ectronique 
dans le corps de la plaque ou du jeton. L* acetate de 
cellulose convient particulierement a ce type 
d' operation, le soudage par laminage §tant relativement 
ais6 Si des temperatures et des pressions ne risquant pas 
de dStruire le circuit §lectronique. A cet effet, on 
facilite le soudage par 1 'utilisation de solvants 
organiques . 

Les figures 3 et 4 se rapportent a un autre mode de 
realisation de 1' invention applicjuSe en part iculier aux 
jetons a corps inject^ par surmoulage de type jetons 
"amSricains" - Dans ce type de jeton, le corps 40 est 
constitu§ d'une couronne annulaire 42 en matiere 
plastique surmoul§e sur un disque central 44 formant 
lest, la mise 3 niveau de chaque face du jeton etant 
assur^e par des Etiquettes 46 et 48 portant un d§cor et 
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collees au disque 44 ou fixees par tout moyen convenable 
au jeton (voir en particulier la figure 4 montrant le 
jeton en coupe) . La couronne 42 est de pr6f6rence 
realisee en polyamide PA-6 ou PA-6,6 eventuellement 
5 charges de baryte et peut faire I'objet d' injections 
successives de matiSres plastiques de couleurs 
diffSrentes dans des empreintes de formes interm§diaires 
variees de fa?on a r^aliser un d^cor multicolore (non 
represent^) dans la masse du corps du jeton. 

10 

Selon 1' invention la coque rigide permettant 
1 ' integration d'un dispositif d ' identification 
Slectronicjue 49 avec son boitier 50 porteur du circuit 
^lectronique d* identification et de I'antenne (semblable 

15 aux Pigments pr6sent6s sous les r6f§rences 15 et 16 
ci-avant) est confondue avec le disque formant lest 44 , 
le dispositif d* identification glectronique 4 9 etant 
noyg dans le disque formant lest 44, emprisonn^ dans la 
matidre plastique rigide le constituant. Avantageusement 

20 le disque 44 est rSalis€ par injection en matiere 
plastique par exemple polyamide PA-6 ou PA-6. 6 chargSe 
de fines particules et/ou billes de metaux non ferreux, 
de pr^fSrence tungstSne ou bronze, pour obtenir un poids 
de lest appropri^. A cette fin on place le dispositif 

25 d' identification Slectronique 49 (boitier 50 comportant 
son circuit glectronique associ^) dans le moule d'une 
presse a injecter, le moule 6tant conpu pour obtenir un 
disque cylindrique plat 44 aux formes et aux dimensions 
bien d^finies, en particulier pour permettre les 

30 operations de surmoulage ult^rieures de la couronne 42. 
On peut remarquer sur les figures 3 et 4 que pour 
augmenter la s^curitS de I'agencement selon 1' invention, 
1' emprise de la couronne 42 vient recouvrir 
partiellement le boitier 50, le surmoulage de la 

35 couronne 42 assurant une integration k demeure de la 
coque 44 dans le corps du jeton. 
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Sans sortir du cadre de 1' invention, il est possible de 
remplacer tout du moins pour partie la charge en bronze 
du disque-lest 44 par une charge en ferrite pour 
amSliorer le performances de transmission du dispositif 
5 d' identification electronique, la ferrite etant de plus 
susceptible de jouer un rSle de charge pond§rale. 

II est a noter que la presence du dispositif 
d* identification electronique est compatible avec 
10 d'autres moyens de detection sp§cifiques utilises dans 
la protection contre le.vol, en particulier" des Elements 
dStectables dans un portillon ou portique de detection 
et constitu§s par au moins un film oriente ou un 
filament en matiSre active ou en alliage sensible au 
15 rayonnement electromagn6tique convenablement fix6s ou 
disposes dans le corps du jeton. Par exemple dans le cas 
du jeton illustrg aux figures 3 et 4, les etiquettes 46 
et 48 portent chacune en interne une 6paisseur de film 
oriente (non repr§sent6e) convenablement fix6e k I'aide 
20 de deux couches d'adhSsif transfert. Lors de la mise en 
place des Etiquettes 46 et 48, il est important de 
disposer 1 * orientation des films dStectables a 90*> (a 
quelques degr6s pres) pour amSliorer la detection. 

Les figures 5a S 5d montrent une variante de realisation 
d'un jeton amiricain dans lequel la coque 44' (formant 
le disque-lest d'un jeton 40') est obtenue par injection 
de matiSre plastique rigide (par exemple une matiere 
choisie parmi celles utilisSes pour le discpie-lest 44 
ci-avant) en surmoulage sur une demi-coque 56 creuse 
(pr^alablement obtenue par moulage par injection de la 
meme matiere) et portant le dispositif d' identification 
Electronique. Comme on peut le voir sur la figure 5a 
montrant une vue de dessus et la figure 5b montrant une 
vue en coupe de la demi-coque 56 selon la ligne B-B de 
la figure 5a, la demi -coque 56 comporte un Evidemment 57 
pour servir de logement au circuit Electronique 52 et a 
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son antenne pSripherique 54 (par exemple du type a 
spires circulaires non jointives illustre figure 5a) 
constituant le dispositif d' identification €lectronique 
49. La demi-coque 56 et le dispositif d* identification 
5 electronique 49 sont places dans le moule 58-58' d'une 
presse k injection comme illustre sur la figure 5b pour 
obtenir un ensemble monobloc rigide f ormant coque 44 ' 
represents en coupe S la figure 5c. Le jeton 40' est 
termine selon le mode opSratoire schematise a la figure 
10 5d par injection de la couronne 42' en surmoulage sur la 
coque 44* et la pose des Etiquettes 46 et 48. 

Les figures 6a et 6b illustrent la phase finale de 
fabrication d'une autre variante de jeton "amSricain" 

15 dans laquelle la coque 44" (formant le disque-lest du 
jeton 40") est obtenue par solidarisation d'un couvercle 
en matidre plastique 62 sur un disque creux 60 portant 
le dispositif d' identification Electronique 49, le 
disque creux 60 (realise par moulage par injection) 

20 Etant pourvu d'un evidement semblable a I'Evidement 57 
pour recevoir le circuit Electronique 52 et 1' antenne 
54. La solidarisation du couvercle 62 et du disque 60 
peut §tre rEalisEe par collage ou soudure ou encore 
directement par le surmoulage de la couronne 42". 

25 

A titre de variante de realisation de 1' invention, les 
Evidements de la demi-coque 56 et du disque creux 60 
peuvent Stre modifiEs pour recevoir 1 ' identif iant 
Electronique encapsulE dans un boltier ou enrobE dans 
30 une pastille en Epoxy. 

Enfin sans sortir du cadre de 1' invention certains 
jetons sont uniquement constituEs d'une coque semblable 
IL celles illustrEs aux figures 5c et 6a, la diffErence 
35 se situant au niveau du diam^tre et de I'Epaisseur de la 
coque formant le jeton par rapport aux coques 44' et 
44" . 
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REVENDICATIONS : 

1, Jeton de jeu, ou dispositif analogue representatif 
d'une valeur nominale pred§terminee ou non, comportant 

5 un corps plat et un dispositif d ' identification (15, 49) 
glectronique dispose dans le corps (10-12,40,40* ,40") du 
jeton, caracterise en ce que le corps (10-12,40,40 ' ,40") 
integre a demeure une coque rigide (12 , 44 , 44 ' , 44 " ) en 
matiere plastique emprisonnant le dispositif 
10 d * identification electronique (15, 49). 

2. Jeton selon la revendication 1, caracterise en ce que 
le dispositif d' identification electronique (15, 49) 
comporte un circuit Electronique (52) comportant une 

15 memoire portant des informations concernant le jeton, 
par exemple un code d* identification, et un emetteur- 
recepteur k antenne pSriphSrique (54) adapte pour etre 
aliments par couplage inductif . 

20 3. Jeton selon I'une des revendications pr§cedentes 
caract6ris6 en ce que ledit dispositif d' identification 
electronique (15, 49) est dispose dans ladite coque 
(12,44,44 * ,44") soit directement, soit encapsulS dans un 
boltier ou enrobS. 

4. Jeton selon I'une des revendications 1 cL 3, 
caxactSrisS en ce que le corps (12) est r6alis§ en 
feuilles de matiere plastique laminees ou soudSes , ledit 
dispositif d* identification Electronique (15) Etant 
disposE entre deux plaquettes de protection en matiere 
plastique (18, 20) dans une ouverture (14) traversant 
ledit corps (12) , le corps (12) 6tant recouvert sur ses 
deux faces (19, 21) de feuilles de rev§tement (22, 24) 
egalement en matiEre plastique solidarisees audit corps 
par collage, soudage ou laminage pour obtenir un 
ensemble rigide monobloc formant ladite coque pour le 
dispositif d' identification Electronique (15). 
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5. Jeton selon l*une des revendications 1 a 3 
caracterise en ce que la dite coque (44, 44*) est 
monobloc et obtenue par moulage par injection, 

5 6. Jeton selon la revendication 5 caract6ris6 en ce que 
la dite coque (44) est obtenue par injection autour 
dudit dispositif d' identification ilectronique (15) de 
matifere plastique gventuellement chargSe. 

10 7, Jeton selon la revendication 5 caracterise en ce que 
la dite coque (44*) est obtenue par injection de matiere 
plastique en surmoulage sur une demi -coque creuse (56) 
en matiere plastique portant ledit dispositif 
d' identification 61ectronique (49) . 

15 

8. Jeton selon I'une des revendications 1 a 3 
caracterise en ce que ladite coque (44") est obtenue par 
solidarisation d'un couvercle (62) en matiSre plastique 
sur un disque creux (60) en matidre plastique portant 

20 ledit dispositif d' identification electronique (49). 

9. Jeton selon I'une des revendications 5 k B, 
caracterise en ce que ladite coque (44*, 44") constitue 
le corps du jeton • 

25 

10. Jeton selon I'une des revendications SUB 
caracterise en ce que ladite coque (44, 44 ',44") 
constitue un disque central autour duquel est surmouiee 
une couronne annulaire (42, 42', 42") en matiSre plastique 

30 pour former le corps du jeton (40, 40 ' , 40" ) . 

11. Jeton selon I'une des revendications 5 a 10 
precedentes caracterise en ce que la matiere plastique 
utilisee pour la cocjue (44, 44 ',44") est chargee en poids 

35 par des particules de metaux non ferreux tels que le 
tungstSne ou le bronze. 
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12. Jeton selon I'une des revendications 5 a 10 
caract6ris6 en ce que la matiere plastique utilisee pour 
la coque {44, 44*, 44") est chargge par des particules de 
ferrite pour amSliorer les performances de transmission 

5 dudit dispositif d ' identification §lectronique (49). 

13. Jeton selon I'une des revendications 10 a 12, 
caract^rise en ce qu'il comporte deux etiquettes (46, 
48) en vis-a-vis de chaque face du disque central 

10 (44,44 • ,44") , chaque Etiquette (46, 48) portant en 
interne un film orients detectable en matiSre active ou 
en alliage sensible au rayonneraent §lectromagn§tique, la 
disposition des etiquettes (46, 48) €tant telle que les 
films sont orientes sensiblement a 90° apres montage sur 

15 le jeton. 

14. Jeton selon I'une des revendications 1 a 9, 
caractdrise en ce qu ' il comporte de plus des moyens 
detect ables par portique de detection, fix6s ou disposes 

20 dans le corps du j eton , du type S film or ient^ ou 
filament en matiere active ou en alliage sensible au 
rayonnement 61ectromagn6tique . 
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